塔式起重机钢结构组合式基础平台检查表

	检查
大类
	检   查   分   项
	检查结果
	检 查 记 录
（简要说明）

	施工方案编制管理
	方案编制
	按照相应的技术规程、规范、《塔机说明书》及市级及以上工法为设计和计算依据
	是□ 否□
	

	
	
	方案中明确施工工艺技术、验收要求及日常检查要求
	是□ 否□
	

	
	钢平台的设计
	
选用钢材和焊接材料的牌号或型号：_________________________________ 焊接方法：________________ 
焊缝形式：__________________ 焊缝的焊透深度____________ 无损检测的方法______________________
工厂制作件：________________________________________________________________________________
工地安装焊缝部位：__________________________________________________________________________
工地现场拼装焊接的位置：_____________________________________________________________________
焊缝质量的等级：___________级

	
	
	◆焊接验算满足安全
	
	

	
	
	焊接连接构造设计，节点区是否便于焊接操作和焊后检查
	是□ 否□
	

	
	格构柱及其缀件
	格构柱采用四肢组合式对称构件，截面轮廓尺寸不小于400mm×400mm，分肢采用等边角钢，且不小于L90mm×8mm。
	是□ 否□
	截面轮廓尺寸：
mm×     mm
等边角钢：
     mm×     mm

	
	
	缀
板
	◆缀板宽长比不小于2/3，厚长比不小于1/40,且不小于6mm
	是□ 否□
	缀板宽长比:
厚长比:   厚:  mm

	
	
	
	缀板间距不小于2倍缀板长度且分肢长细比符合规程要求
	是□ 否□
	缀板间距：
缀板长度：

	
	
	缀
条
	斜缀条与构件轴线间的夹角控制在40°-60°范围内
	是□ 否□
	夹角：    度。

	
	
	
	缀条截面选用角钢的不小于L56×5，长细比不小于80，横缀条间距符合分肢长细比的规定
	是□ 否□
	角钢规格：
长细比：

	
	钢平台与格构柱的连接
	◆钢平台型钢主梁与格构柱焊接连接是否满足抗压抗拔要求
	是□ 否□
	　

	
	
	◆采用螺栓连接或混合连接方式，明确高强螺栓预紧力大小
	是□ 否□
	　

	
	
	
土方分层开挖后格构柱间的型钢支撑构造设计：型钢支撑的规格：________________  
焊缝厚度：________________  剪刀撑竖向间距：______________________

	制作质量控制
	定位管理
	灌注桩成孔的中心位置、孔深、孔径、垂直度等在误差允许范围内
	是□ 否□
	　

	
	
	格构柱柱端中心线对轴线的偏差、柱基准点标高和柱轴线垂直度的偏差等在允许范围内
	是□ 否□
	　

	
	格构柱与钢平台的制作
	是否在具有焊接工艺装备的室内进行
	是□ 否□
	　

	
	
	施工现场实施成品安装
	是□ 否□
	　

	
	
	钢平台承受交变载荷的主要受力构件、受力部位的焊接，是否与母材等强
	是□ 否□
	　

	
	
	◆焊缝是否焊透
	是□ 否□
	　

	
	焊接质量的控制
	现场实施焊接作业的焊工持有有效证件
	是□ 否□
	　

	
	
	重要部位焊接持证人员是否具有中级及以上国家职业资格证书
	是□ 否□
	　

	
	
	在焊接施工前对焊工进行相应的技术交底
	是□ 否□
	　

	
	
	焊接施工前进行焊接工艺评定
	是□ 否□
	　

	
	
	对焊缝外观进行检查
	是□ 否□
	　

	
	
	当构件采用螺栓连接时，连接是否禁固可靠
	是□ 否□
	　

	现场验收与使用管理
	现场管理
	◆现场按照图纸、方案、流程组织施工
	是□ 否□
	　

	
	
	组合式基础平台施工前按规定组织专项方案专家论证
	是□ 否□
	　

	
	
	委托具有相应资质的检验检测机构进行验收
	是□ 否□
	若是附相应资质及检测报告

	
	
隐蔽验收及分阶段验收





塔机安装前的验收
	
现场所涉及的隐蔽工程：______________________________________________________________________
____________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________（附相关隐蔽验收影像资料）
施工单位验收意见：                              监理单位验收意见：
需分阶段验收的工序：________________________________________________________________________
____________________________________________________________________________________________
_________________________________________________________________（附相关分阶段验收影像资料）
施工单位验收意见：                              监理单位验收意见：

	
	
	塔机安装前施工现场各部门对塔机基础进行验收，验收意见及签字：
机械部门：__________________  质量部门：__________________
安全部门：__________________  施工部门：__________________ 
塔机安装前现场监理对塔机基础进行验收，验收意见及签字：
安全监理：__________________  质量监理：__________________
	项目经理验收意见及签字：

项目部盖章确认及日期：
（盖章）      年    月    日
项目总监验收意见及签字：


	
	
	塔机安装前施工企业各部门对塔机基础进行验收，验收意见及签字：
机械部门：__________________  质量部门：__________________
安全部门：__________________  施工部门：__________________ 
监理意见：_________________________________________________
___________________________________________________________
	企业验收意见及盖章确认：

确认日期：    年    月    日

监理盖章确认及日期：
（盖章）       年    月    日

	
	塔机安装后的验收
	◆塔机安装后，相关方对塔机安装验收（五方验收）时应增加：在塔机最大空载状态下进行前、后、左、左及四个对角线方向静载试验，查看前方各受力焊缝是否开裂，平台结构是否有可见变形，后方如有螺栓是否松动。
总承包单位验收意见：                                               （盖章）       年   月   日
监理单位验收意见：                                                （盖章）       年   月   日

	
	塔机日常使用检查
	在塔机日常使用过程中，施工单位、监理单位对以下项目进行检查（每月不少于一次）：
连接焊缝疲劳程度：
连接螺栓预紧情况：
机械员签字：             施工员签字：           项目经理：           检查日期：
专业监理工程师意见：                                                            年   月   日
项目总监意见：                                                                  年   月   日

	

	注：标注◆的粗体字项目为保证项目，任意一条检查后不符合要求的，均不能进行塔吊的安装，直至全部整改验收通过。在使用过程中连接焊缝疲劳程度、螺栓预紧情况等一旦出现问题，应立即停止使用，排查是否影响正常的安全使用，不影响的需整改后报施工企业及监理重新验收评估后是否可以重新投入使用。影响正常的安全使用，应及时加固并停用该设备。



